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Elementy maszyn 9

GN 709.25

iNox [
ROHS

Elementy dociskowe ze stali
nierdzewnej

Z gwintem wewnetrznym

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ B: gtadka powierzchnia dociskowa

- Typ BR: gtadka powierzchnia dociskowa, z automatyczna sprezyna
powrotng

Stal nierdzewna AlISI 431

Hartowane

Kula

Ze stali nierdzewnej AIS| 420C

Stal niklowana

Element sprezynujacy

Tworzywo (PUR)

(Wykonania BR)

INFORMACJE

Elementy dociskowe GN 709.25 sg uzywane jako ruchome
wspornikilubtrzpieniedozaciskaniaelementéwdociskanych.Mogaby¢
réwniez uzywane jako ograniczniki.

Po zaci$nieciu powierzchnie kontaktowe elementéw zaciskowych
automatycznie powrdca do poczatkowego potfozenia. Zapobie-
ga to zakleszczeniu tozyska w potfozeniu nachylenia, gdy element
dociskany zostanie wsuniety.

tozysko mozna obréci¢ maksymalnie o 9° poniewaz zostafo
zabezpieczone przed dalszym obrotem.

NA ZYCZENIE
- Inne wykonania powierzchni dociskowej

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A32)

Wykonania B /R
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Elementy sprezynujace

Przyktad montazu
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Mocowanie przedmiotu obrabianego
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GN 709.25-B STAINLESS STEEL GN 709.25-BR STAINLESS STEEL
t min. Obciazenie t min. Obci_aie-
o . d1 d2 d3 da ds I dbla.m.aks.. statyczne 52| |o . di d2 d3 da ds I I3 dl: r_na_ks_. t :1|e 52
znaczenie né H7 0.02 may,OPciazenia == znaczenie né H7 £0.02 max, OPciaZe- statyczne
statycz- kN nia staty- maks.
nego w cznego w kN
GN709.25-12-B 12 M3 72 10 12 11 32 6 10 8 GN709.25-12-BR 12 M3 72 10 12 17 32 12 10 14
GN709.25-18-B 18 M410516 18 17 4 8 25 29 GN 709.25-18-BR 18 M4 10516 18 23 4 14 25 40
GN 709.25-28-B 28 M5 20 2528 25 55 13 90 109] | GN 709.25-28-BR 28 M5 20 25 28 34 6.0 22 90 150
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